5 INDICE

Nossa empresa

02

Politica, Missdo e VValores

03

Chapas Perfuradas

04

Informacdes para pedidos

04

Furos redondos

11

Furos oblongosé

15

20

23

25

26

27

28

30

33

Filtros “Nold” para pocos artesianos

34

Pisos Industriais

36

Chapas expandidas

40

Tubos espiralados

41

Puncionamento e corte com plasma CNC

42

Dobra e calandragem

44

Ind. de Metais Perfurados Gloria S/A - Proibida a Reproducdo - JUN/12

- Pag1lde46



(
\

A NOSSA EMPRESA

METAIS PERFURADOS

Iniciou suas atividades em 1937 e em 1947 oficializou-se como a Oficina
Mecéanica Gloria, uma empresa especializada na fabricacdo de chapas
perfuradas para maquinas de café, arroz, milho, mandioca, usinas de
acucar e outras finalidades industriais.

Atualmente, com mais de 70 anos de experiéncia sendo uma das maiores e mais
experientes do Brasil no ramo de perfuracfOes, atende as diversas atividades
industriais como: alimenticia, automobilistica, aeronautica, quimica,
farmacéutica, eletro-eletrbnica, consgrigéo civil e naval, papel e celulose,
petroquimica, agucar e alcool, ming Além de filtros “Nold” para pocgos
artesianos e rebaixamento de se ou espiralados em diferentes
dimensoes.

/ A
r pliou suas atividades

o nica
Objetivando o atendiménto das S /

também na area de ncionament t servicos de dobra e
calandragem.

o

A capacidade da empr
com diferentes tipos d
excelente atendimento
Investimento em tecnologia € no treinamento
parte de sua politica de crescimento.

ros; foeim cama; i sUs Gualidldde ¢ comprovada pelo

de seus colaboradores sempre fez

Metais Gléria, sinbnimo de seriedade empresarial, experiéncia, tecnologia e
qualidade.
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~sml POLITICA, MISSAO E VALORES

METAIS PERFURADOS

Politica:

Atender as expectativas dos nossos clientes através da melhoria continua da
qualidade no fornecimento de produtos e servicos.

Buscar a lideranga no
da mais alta qualidad
clientes e a perpetuaca

de produtos e servicos
xpectativa dos nossos

Clientes:
Atender as expectativa

tecnologias para o forn@€iniermg de pEodutos & Eervieos

Pessoal:

Prover recursos seguros e adequados ao ambiente de trabalho para o bom
desempenho das atividades, desenvolvendo assim o crescimento profissional de
nossos colaboradores.

e e da busca de novas

Qualidade:
Ter a qualidade como responsabilidade de todos, buscando sempre a melhoria
continua de nossos produtos e servigos.
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«ml] INFORMACOES PARA PEDIDOS

METAIS PERFURADOS

1 - INTRODUGAO:

Este material tem como objetivo um melhor conhecimento do produto bem como a orientacéo para a
elaborac&o do pedido de compra junto ao cliente.

2 - MATERIAIS/ ESPESSURAS:

Processamos materiais laminados de a¢o carbono, aco inoxidavel, aluminio, cobre zinco, chumbo, latdo,
diversos tipos de plasticos, fibras, etc. Estas chapas podem ser pré-pintadas ou com peliculas protetoras.
Quanto a espessura perfuramos materiais com espessura desde 0,5mm até 19 mm.

Segue exemplo abaixo pra especificacéo do tipo e espessura do material a ser perfurado.

Ex: - Chapa de ago inoxidavel 304 - n°® 20
3 - TIPOS DE FUROS, DISTANCIA E
As chapas perfuradas podem

decorativa para 0s setores o
destilarias, setor industrial, e

como classificacdo, protecao,
agricola, usinas de acUcar e
, etc. Para cada uma destas

4 - QUANTIDADE:

Fornecemos chapas perfurade
cliente de que a compra de p
recomendamos a compra de [0te
reducdo no custo de fabricacdo conseqlientemente do preco de venda.

s, porem devemos lembrar o
ar em um maior custo. Assim
desta quantidade temos uma

5 - MARGENS:

As margens, ou espac¢o sem furacdo devem ser livres de
furos, conforme ilustracéo ao lado. Quando as
OOO0OCCOO margens forem normais, informar:

Margens laterais e margens terminais.

Se as margens forem irregulares ou houver outros
espagos sem furacéo, deve-se anexar desenhos ou
croquis.
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wmull INFORMACOES PARA PEDIDOS

METAIS PERFURADOS

6 - GEOMETRIA DA CHAPA E TIPOS DE ACABAMENTOS:

Fornecemos chapas com as mais diversas geometrias “cortes” conforme abaixo:

6.1 - CORTES QUADRADOS OU RETANGULARES:

Devem ser especificados:

000000000000000000
000000000000000000 .
0000000000000 00000 (L)- Comprimento,
000000000000000000

000000000000000000
000000000000000000 (I)- Largura
000000000000000000 '
000000000000000000
000000000000000000 ‘ .
00000000000 0000000 (& gens laterais,

a

o

erminais,

OOOQOOOOOOOOOQQOOO (|)_|_argura’

0000000000000
0000000000000 00000000 i
a (a)- Margens laterais,

000000000000000000000
Qoogoé%ccégéggéggggg%
Yo a Y oY oY YooY Yo YT YTt X XN XX eXe Devem ser especificados:
0000000000000 00000000
o 00000000000 .
0000000000000 00000000 (L)- Comprimento,
0000000000000 00000000
0000000000000 00000000
0000000000000 00000000 (I)- Largura
0000000000000 0000000 '
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~sml]l INFORMACOES PARA PEDIDOS

METAIS PERFURADOS

0000 000000 0000 Devem ser especificados:
00000 00

é%%%% %%%%%9 %ﬁﬁ? ) C ) .
0000 000000 0000 (L)- Comprimento,
00000 00

(1)- Largura,
o o
0000 000

Desenho especificando area a ser perfurada

6.2 - CORTES CIRCULARES:

[oXeXe) q

/
QOO00000000000O
0000000000000

QO000000000Q
QOO00000Q
i "

METAIS FEREFEIRADDE - TR
ros e a distancia
entre centros, a margem ficara irregular,
conforme ilustrado ao lado.

Devem ser especificados:

(De) - Diametro externo

Desenho especificando &rea a ser perfurada.
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~smll INFORMACOES PARA PEDIDOS

METAIS PERFURADOS

000000000000 Alertamos também ao fato de que, para se
0000000 [)e) [eXexeXe) . .
0000976000000 X obter melhor rendimento e economia, o
709 000000 di deré ser recortado de uma chapa ja
o0 [ooooao: iSCO po pa |

¥ perfurada de formato quadrado ou
retangular, ficando o mesmo sem margens.

6.3 - CORTES EM SETOR CIRCULAR OU SETOR DE CORDA:

Devem ser especificados:

gita desenhos

Para chapas com espessura ag DO x 1200 mm devera ser feita

consulta ao nosso departame écnico; poisdeverdefse icOes de producéo.
METAIS PERFURADOS

6.4 - CORTES IRREGULARES OU DE G

Cortes de geometria variada poderéo ser feitos sob consulta prévia. Nestes casos o cliente devera fornecer
desenho para andlise prévia e posterior confeccéo da peca.

7 - TIPOS DE ACABAMENTO:

7.1 - PLANOS:

Devem ser especificados:

(L)- Comprimento,

(1)- Largura,
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«sul] INFORMACOES PARA PEDIDOS

METAIS PERFURADOS

7.2 - PLANOS COM ABAS DOBRADAS:

Devem ser especificados:
(L)- Comprimento,
(1)- Largura,

(a)- Aba,

Angulo,

7.3 - CURVOS OU SEMI CILINDRICOS

7.4 - TUBOS OU CILINDROS: MEI-AIS PERFU RADOS

Devem ser especificados:

a a a
X (L)- Comprimento do tubo,
0000000\ [Sssssssees (I)- Comprimento de cada sec¢&o, assim como, 0
00000000 ||]00000000000000 [a] , ~ .
00000000| || 9999909000000 numero de sec¢des desejadas,
00000000 /) 0000000000000
(D)- Diametro interno ou externo,
| | , .
- (a)- Margens, areas néo perfuradas de todas as partes

ou secgdes do cilindro ou tubo,

Sentido dos furos em relagdo ao comprimento do tubo
(longitudinal ou transversal).
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«ml] INFORMACOES PARA PEDIDOS

METAIS PERFURADOS

7.5 - CONES TRONCOS DE CONES:

Devem ser especificados:

(D) — Diametro maior,

(d) — Didametro menor

() — Altura

Desenhos de Margens, areas nao

e perfurada

7.6 - SECCOES CURVADAS (calandradas):

as em partes separadas ou se
so o cilindro for dividido em

Especificar se as sec¢des do ca
deverdo estar com solda, an
sec¢des do perimetro (panos),

NOTA: Outros tipos de Acaba ravés de um fornecimento de
desenho.

| M
0080000000000
Q0000000000 CCO
o000 0000D0o0
Q0000000000 CC0

O

OOCOOO00
L 2 3 R N N N

0OCOOO0QAQQOC00

Chama-se SENTIDO LONGITUDINAL quando a Chama-se SENTIDO TRANSVERSAL quando a
linha de furos é paralela ao comprimento da linha de furos e paralela a largura da chapa
chapa perfurada. perfurada.
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«ml] INFORMACOES PARA PEDIDOS

METAIS PERFURADOS

9- CONSIDERACOES SOBRE A IMPORTANCIA DO SENTIDO DA PERFURACAO, COM RELACAO
AO DESGASTE E A VAZAO DA PENEIRA.

Na utilizacdo da peneira, existe um consideravel desgaste dos furos ocasionado pelo deslocamento do
material sobre a mesma. Assim, o desgaste se processa no sentido que acompanha o fluxo do material
peneirado. Para se obter maior rendimento, aconselha-se evitar os chamados corredores, que s&o espagos
entre as fileiras de furos por onde o material se desloca sem vazar. O ideal € que o sentido de furagdo
fique transversal ao sentido que corre o material, evitando-se 0s corredores, proporcionando maior vazao
e menor desgaste.

FLUXO DO MATERIAL N(

TRANSVERSAL: - linha de furogSeramo-sentidef il o Lo 8 L N p T @ 1 de furos seré o

longitudinal.
versal.

PARA QUALQUER CONDIGCAO DIFERENTE DO DESCRITO ACIMA DEVERA HAVER UMA CONSULTA AO
NOSSO DEPARTAMENTO TECNICO.
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FUROS REDONDOS

METAIS PERFURADOS

Disposicao Paralela ou Reta:

Estas disposi¢deo ndo se aplicam a peneiramento, mas

%
’-—C*‘ sdo apropriadas para finalidades decorativas, de
protecdo, de ventilagdo, etc. A disposicdo Paralela ou
Reta proporciona acabamento marginal uniforme. Ja a
E na disposicéo Diagonal a margem né&o é bem definida A
disposicdo paralela ou reta em ambos o0s casos,
resultam em menor porcentagem de area aberta.

Disposicao Diagonal ou 45°:

1=6,4516xP
qxr

Disposicao Alternada (Hexa
Sextavada):

METAIS PERFURADOS
=6,4516 xP
M xr?

Esta disposicdo permite que todos os furos dispostos
em angulo de 60° figuem equidistantes entre si,
proporcionando uma maior porcentagem de area
perfurada, sendo perfeitamente indicada para
peneiramento no uso industrial

Onde

P — Porcentagem de Area Aberta C - Distancia entre Centros
N1 - Numero de Furos por Polegada Quadrada D - Diametro

N1 - Numero de Furos por Polegada Quadrada V  —Vio

Ind. de Metais Perfurados Gloria S/A - Proibida aReproducdo - JUN/12 - Pag 11 de46



QU {

GLORIA

FUROS REDONDOS

Dist. . Furos / Area :
G. N g mm @ pol. entre Vao pol Furos/cm | Aberta Disp.
centros %
1 0,7 2,03 1,33 179,4 27,8 10,70% A
2 0,8 2,03 1,23 179,4 27,8 14,00% A
3 0,9 2,03 1,13 179,4 27,8 17,70% A
4 1 2,03 1,03 179,4 27,8 21,80% A
5 1,1 2,03 0,93 179,4 27,8 26,40% A
6 1,1 2,18 1,08 155,6 24,1 22,90% A
7 1,2 2,18 0,98 155,6 24,1 27,30% A
8 1,3 2,18 0,88 155,6 24,1 32,00% A
9 1,4 3 1,6 82,1 12,7 19,60% A
10 1,5 12,7 22,50% A
11 1,6 12,7 25,60% A
12 1,4 19,60% A
13 1,4 19,60% R
14 1,5 22,50% A
15 1,6 25,60% A
16 1,8 32,40% A
17 2 40,00% A
18 2 31,90% A
19 2 22,50% A
20 2 14,40% A
21 2 19,72% R
22 2,4 34,80% A
23 2,4 32,40% A
24 2,4 20,70% A
25 2,8 31,30% A
26 3 ne 32,40% A
27 3 57 2,7 22,8 3,5 24,90% A
28 3,2 1/8" 5 1,8 29,6 4,6 36,90% A
29 3,2 1/8" 57 2,5 22,8 3,5 28,40% A
30 3,2 1/8" 15,1 11,9 2,84 0,44 3.49% R
31 3,5 5 1,5 29,6 4,6 44.10% A
32 3,5 57 2,2 22,8 3,5 33,90% A
33 3,6 5 1,4 29,6 4,6 46,70% A
34 3,6 57 2,1 22,8 3,5 35,90% A
35 4 6,32 2,32 18,5 2,9 36,10% A
36 4 7,84 3,84 12 1,9 23,40% A
37 4 6,4 24 15,74 2,44 30,66% R
38 4,5 7,5 3 13,1 2 32,40% A
39 4,8 3/16" 7 2,2 15,1 2,3 42,30% A
40 4,8 3/16" 8 3,2 11,6 1,8 32,40% A
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QU {

GLORIA

FUROS REDONDOS

Dist. . Furos / Area :
G. N g mm @ pol. entre Vao pol Furos/cm | Aberta Disp.
centros %
41 4.8 3/16" 10 5,2 7,4 11 20,70% A
42 4.8 3/16" 6,63 1,87 14,67 2,27 40,46% R
43 5 7 2 15,1 2,3 45,90% A
44 5 8 3 11,6 1,8 35,20% A
45 5 10 5 7,4 11 22,50% A
46 5,5 8 2,5 11,6 1,8 42,50% A
47 6 8 2 11,6 1,8 50,60% A
48 6 9,35 3,35 8,5 1,3 37,10% A
49 6 11 5 6,1 0,9 26,80% A
50 6,35 1,8 56,70% A
51 6,35 41,50% A
52 6,35 30,00% A
53 6,5 59,40% A
54 6,5 43,50% A
55 6,5 31,40% A
56 7 44,10% A
57 7,5 36,60% A
58 8 49,40% A
59 8 40,00% A
60 8 34,10% A
61 8 36,33% R
62 9 44,80% A
63 9 37,20% A
64 9 16,50% A
65 9,5 48,10% A
66 9,5 38,60% A
67 9,5 36,10% A
68 9,5 25,10% A
69 10 53,30% A
70 10 45,90% A
71 10 40,00% A
72 10 35,20% A
73 10 27,80% A
74 11 12,7 1,7 4,6 0,7 67,50% A
75 11 14 3 3,8 0,6 55,60% A
76 11 16 5 2,9 04 42,50% A
77 12 17 5 2,6 04 44,80% A
78 12 24 12 1,3 0,2 22,50% A
79 12,5 15,99 3,49 2,52 0,39 47,97% R
80 12,7 172" 17,5 4.8 2,4 04 47,40% A
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L 4

GLORIA

FUROS REDONDQOS

G. N g mm | @ pol. (Ia:)r:f:e Vao LR Furos/cm Aﬁ?r?a Disp.
centros el %
81 12,7 172" 18 53 2,3 04 44,80% A
82 12,7 172" 19 6,3 2 0,3 40,20% A
83 12,7 172" 25 12,3 1,2 0,2 23,20% A
84 12,7 1/2" 25,4 12,7 11 0,2 22,50% A
85 12,7 172" 44,12 31,42 0,33 0,05 6,50% R
86 13 19,8 6,8 1,9 0,3 38,80% A
87 14 18 4 2,3 04 54,40% A
88 15 18 3 2,3 0,4 62,50% A
89 15 1,8 0,3 50,60% A
90 15,9 0,3 53,20% A
91 16 0,3 57,60% A
92 16 47,60% A
93 16 79,70% A
94 17 65,00% A
95 18 55,10% A
96 19 52,00% A
97 19 36,10% A
98 20 62,50% A
99 20 40,00% A
100 21 68,90% A
101 22 55,60% A
102 24 63,80% A
103 254 -X-X- AE
104 25 -X-X- AE
105 26 X-X- AE
106 28 -X-X- AE -X-X- -X-X- -X-X- AE
107 30 -X-X- AE -X-X- -X-X- -X-X- AE
108 35 -X-X- AE -X-X- -X-X- -X-X- AE
109 38 11/2" -X-X- AE -X-X- -X-X- -X-X- AE
110 40 -X-X- AE -X-X- -X-X- -X-X- AE
111 45 -X-X- AE -X-X- -X-X- -X-X- AE
112 50 -X-X- AE -X-X- -X-X- -X-X- AE
113 60 -X-X- AE -X-X- -X-X- -X-X- AE
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> FUROS OBLONGOS

METAIS PERFURADOS

A-) Sentido Longitudinal B-) Sentido Transversal
Chama-se Sentido Longitudinal quando a linhade | Chama-se Sentido Transversal quando a linha de
furos € paralela ao comprimento da chapa. furos € paralela a largura da chapa.

§ C

=

isposi¢do Alternada Lateral (A.L.) — Sentido Transversal
ou da Largura.

T

Disposicao Alternada Lateral (A.L.) — Sentido
Longitudinal ou do Comprimento

§

Disposicao Alterna@la Terminal (A.T.) — Sentido
TransverSal ou da Largura.

4 | 'AL\ )
W

Disposicao Alternada Terfinal (A.T.) — Sentido
Longitudinal ou dofComprimento.

(am -

Disposicao Reta (R.) - Sentido Longitudinal ou do Disposicao Reta (R.) - Sentido Transversal ou da Largura.
Comprimento.
FORMULAS: ONDE:

| - Largura.
L- Comprimento.

A=IL-DH1 40785 %12 M1=PxE4518 c- Distancia entre centros de furos lateral.

& C- Distancia entre centros de furos terminal.
F= A =100 P- Porcentagem de &rea perfurada.
CuC H2= F N1- Namero de furos por polegada quadrada.
A N2- Numero de furos por centimetro quadrado.

A - Area do furo.
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FUROS OBLONGOS

Furos oblongos podem ter uma disposicéo diferente conforme exemplos abaixo:

117111771171
11711177111

ANNNNNNNNY
VLl
ANNNNNNNY
VLl
ANNNNNNNN
Yl
NANNNNNN
VL4444

/11111111117

Dimensdes do | Distancia entre Nuamero de )
G. N Furo Centros Furos PeA:is%/o Disp.
I L c C Pol? CM?
1 080 | 1000 | 320 | 1500"| 1344 | 208} | 016 | Alt. Transv.
2 1,00 10,00 2,50 15,00 17,20 2,67 0,26 Alt. Longit.
3 1,20 | 2 597 | ,093 0,22 Alt. Longit.
4 1,30 ) h, 1 9,!0 ' 0,25 Alt. Longit.
S 1,40 6,00 | 30,80 | 349 [ G 0,07 Alt. Longit.
6 1,50 | 17,00 | ' 028 | Alt Longit.
7 1,50 15700 , , , , 0,21 Alt. Longit.
8 1,50 20,00 3,70 24,00 7,27 1,13 0,33 Alt. Transv.
9 1,70 20,00 4,80 24,00 5,60 0,87 0,29 Alt. Longit.
10 1,75 20,00 24,82 5,00 5,20 0,81 0,28 Alt. Transv.
11 1,80 20,00 4,86 24,00 5,53 0,86 0,30 Alt. Longit.
12 1,90 12,50 4,50 14,00 10,24 1,59 0,36 Alt. Longit.
13 1,90 19,00 4,50 24,00 5,97 0,93 0,33 Alt. Longit.
14 2,00 10,00 5,00 13,00 9,93 1,54 0,29 Alt. Transv.
15 2,00 15,00 7,00 20,00 4,61 0,71 0,21 Alt. Transv.
16 2,00 20,00 4,43 23,50 6,20 0,96 0,38 Alt. Longit.
17 2,00 35,00 4,50 40,00 3,58 0,56 0,38 Alt. Transv.
18 2,00 40,00 4,50 45,00 3,19 0,49 0,39 Alt. Transv.
19 2,00 70,00 4,50 75,00 191 0,30 0,41 Alt. Transv.
20 2,20 12,50 6,00 19,00 5,66 0,88 0,23 Alt. Longit.
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g FUROS OBLONGOS

METAIS PERFURADOS

Dimensodes do Distancia entre
G. N. Furo Centros Numero de Furos
| L c C Pol? CM?

21 2,20 20,00 4,80 24,00 5,60 0,87 0,37 Alt. Transv.
22 2,20 25,00 47,00 25,00 0,55 0,09 0,05 Alt. Longit.
23 2,40 16,00 20,00 9,00 3,58 0,56 0,21 Alt. Longit.
24 2,50 20,00 4,50 23,47 6,11 0,95 0,46 Reta
25 2,50 70,00 5,00 75,00 1,72 0,27 0,46 Alt. Transv.
26 2,80 20,00 8,00 25,00 3,23 0,50 0,27 Alt. Transv.
27 3,00 10,00 13,00 40,00 1,24 0,19 0,05 Alt. Transv.
28 3,00 15,00 9,00 12,00 5,97 0,93 0,40 Reta
29 3,00 20,00 6,00 4,48 0,69 0,40 Alt. Longit.
30 3,00 24,00 4,50 5,12 0,79 0,56 Reta
31 3,00 24,00 12,08 / 0,28 0,19 Reta

Area

Perf. % 2l

9

32 3,00 0,70 Alt. Longit.
33 3,00 0,22 Alt. Transv.
34 3,00 0,38 Reta
35 3,00 0,46 Alt. Transv.
36 3,17 0,29 Reta
37 3,17 0,39 Reta
38 3,20 0,31 Alt. Longit.
39 3,25 0,48 Alt. Longit.
40 3,50 0,42 Alt. Transv.
41 3,50 0,38 Alt. Longit.
42 3,50 0,40 Alt. Longit.
43 4,00 0,37 Alt. Longit.
44 4,00 0,37 Alt. Longit.
45 4,00 , : .96 : 0,41 Reta
46 4,00 20,00 7,80 23,00 3,60 0,56 0,43 Reta
47 4,00 20,00 7,00 24,00 3,84 0,60 0,46 Reta
48 4,00 20,00 8,00 23,00 3,51 0,54 0,42 Reta
49 4,00 25,00 8,00 29,00 2,78 0,43 0,42 Alt. Longit.
50 4,00 60,00 8,00 64,00 1,26 0,20 0,46 Reta
51 4,00 70,00 7,00 10,00 9,22 1,43 3,95 Alt. Longit.
52 4,20 20,00 8,00 24,00 3,36 0,52 0,42 Reta
53 4,50 20,00 8,00 24,00 3,36 0,52 0,45 Reta
54 4,50 30,00 8,00 34,00 2,37 0,37 0,48 Alt. Transv.
55 4,50 46,00 8,00 50,00 1,61 0,25 0,51 Alt. Transv.
56 4,50 50,00 8,00 54,00 1,49 0,23 0,51 Alt. Transv.
57 4,70 30,00 8,00 35,00 2,30 0,36 0,49 Alt. Transv.
58 4,80 19,00 9,00 23,00 3,12 0,48 0,42 Reta
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g FUROS OBLONGOS

METAIS PERFURADOS

Dimensdes do | Distancia entre Ndmero de )
Furo Centros Furos Area :
G. N. perf. % Disp.
I L c C Pol® c™m?
59 4,80 22,20 18,00 20,00 1,79 0,28 0,28 Reta

60 4,80 25,00 9,65 30,62 2,18 0,34 0,39 Alt. Longit.
61 4,80 25,40 9,50 31,40 2,16 0,34 0,39 Alt. Longit.

62 5,00 19,00 8,00 20,50 3,93 0,61 0,55 Reta
63 5,00 20,00 | 24,70 9,15 2,85 0,44 0,42 Alt. Longit.
64 5,00 20,00 9,00 32,00 2,24 0,35 0,33 Reta

65 5,00 32,00 9,00 38,00 1,89 0,29 0,45 Alt. Transv.
66 5,00 35,00 9,00 40,00 1,79 0,28 0,47 Alt. Transv.
67 5,00 C 0,68 0,11 0,52 Alt. Transv.
68 6,00 4, 0,74 0,48 Reta

69 6,00 0,36 Alt. Longit.
70 6,00 0,55 Alt. Transv.
71 6,00 0,45 Alt. Transv.
72 6,00 0,43 Alt. Transv.
73 6,00 0,43 Alt. Transv.
74 6,35 0,42 Reta
75 6,35 0,41 Reta
76 7,00 0,31 Reta
77 7,00 0,17 Reta
78 7,00 0,47 Reta
79 7,00 0,36 Reta
80 7,50 0,87 Alt. Longit.
81 7,90 3,78 Alt. Longit.
82 8,00 00 6,0C 0,00 0,3 0,06 0,45 Alt. Transv.
83 8,00 12,00 12,00 17,00 3,16 0,49 0,40 Alt. Transv.
84 8,00 15,00 12,00 24,00 2,24 0,35 0,37 Reta
85 8,00 23,00 12,00 28,00 1,92 0,30 0,51 Reta
86 8,00 25,00 25,00 50,00 0,52 0,08 0,15 Reta

87 8,00 28,00 12,00 35,00 1,54 0,24 0,50 Alt. Transv.
88 8,00 32,00 16,00 | 42,00 0,96 0,15 0,36 Alt. Longit.

89 8,00 48,00 AD AD AD AD AD AD
90 8,50 19,00 AD AD AD AD AD AD
91 9,00 15,00 13,40 20,00 2,41 0,37 0,44 Reta

92 9,00 15,00 13,00 19,89 2,50 0,39 0,45 Alt. Longit.
93 9,50 22,00 14,00 29,00 1,59 0,25 0,47 Alt. Longit.
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o

g FUROS OBLONGOS

METAIS PERFURADOS

Dimensdes do | Distancia entre Ndmero de )
G. N. Furo Centros Furos PeA:f?%/o Disp.
I L c C Pol® CM?

94 9,50 30,00 17,50 37,00 1,00 0,15 0,41 Alt. Transv.

95 9,60 19,00 16,00 23,00 1,75 0,27 0,44 Reta

96 10,00 20,00 17,00 27,76 1,37 0,21 0,38 Reta

97 10,00 25,00 17,00 31,50 1,20 0,19 0,43 Alt. Transv.

98 10,00 30,00 AD AD AD AD AD AD

99 10,00 35,00 20,00 40,00 0,81 0,13 0,41 Reta
100 10,00 39,00 AD AD AD AD AD AD
101 10,00 50,00 AD AD AD AD AD AD
102 10,00 60,00 AD AD AD AD AD
103 11,00 AD AD AD
104 12,00 : AD AD
105 12,00 0,43 Reta
106 12,70 AD AD
107 13,00 0,47 Alt. Longit.
108 13,00 AD AD
109 13,00 0,50 Alt. Transv.
110 13,00 AD AD
111 14,00 0,35 Reta
112 14,00 0,49 Alt. Longit.
113 14,00 0,54 Alt. Longit.
114 15,00 AD AD
115 15,00 AD AD
116 16,00 AD AD
117 16,00 ;00 C AD AD
118 16,00 41,00 AD AD AD AD AD AD
119 16,00 50,00 AD AD AD AD AD AD
120 17,50 34,00 AD AD AD AD AD AD
121 18,00 32,00 AD AD AD AD AD AD
122 19,05 38,10 24,00 26,00 1,03 0,16 1,04 Alt. Longit.
123 20,00 19,00 AD AD AD AD AD AD
124 20,00 22,00 10,00 29,00 2,22 0,34 1,22 Reta
125 25,00 40,00 30,00 50,00 0,43 0,07 0,58 Alt. Transv.
126 38,00 19,00 AD AD AD AD AD AD
127 50,00 18,00 AD AD AD AD AD AD
128 50,00 20,00 AD AD AD AD AD AD
129 50,00 22,00 AD AD AD AD AD AD
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FUROS QUADRADOS

Disposicao Reta

Disposicao Diagonal

Disposicao Alternada
Transversal

V
FORMULAS SENDO
P= (L) #x 100 L - Lado do quadrado.
C C - Disténcia entre centros de furos.

V - Distancia entre furos.

N1 = le‘ﬁlﬁ P - Porcentagem de area aberta.

L N1- Nimero de furos por polegada quadrada.

N2- Nimero de furos por centimetro quadrado.

N2 = P

L 2

Ind. de Metais Perfurados Gloria S/A
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GLORIA

METAIS PERFURADOS

Tabela de Furos

FUROS QUADRADOS

1 4,00 7,00 13,17 2,04 33% Reta

2 4,00 8,00 10,08 1,56 25% Alternada
3 5,00 8,00 10,08 1,56 39% Diagonal
4 6,00 13,00 3,82 0,59 21% Alternada
5 7 50% Alternada
6 40% Alternada
7 64% Alternada
8 40% Reta

9 53% Reta
10 26% Diagonal
11 11% Reta
12 69% Reta
13 59% Reta
14 50% Reta
15 48% Alternada
16 47% Reta
17 23% Diagonal
18 50% Reta
19 51% Reta
20 ; ; 40% Reta
21 15,00 20,00 1,61 0,25 56% Reta
22 15,80 AD AD AD AD AD

23 16,00 AD AD AD AD AD

24 19,00 AD AD AD AD AD

25 20,00 AD AD AD AD AD

26 20,00 24,00 1,12 0,17 69% Reta
27 21,00 AD AD AD AD AD

28 22,00 30,09 0,71 0,11 53% Reta
29 23,00 AD AD AD AD AD

30 24,00 AD AD AD AD AD
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GLORIA

METAIS PERFURADOS

FUROS QUADRADOS

31 25,00 48,00 0,28 0,04 27% Reta
32 25,40 AD AD AD AD AD
33 26,00 AD AD AD AD AD
34 27,00 AD AD AD AD AD
35 30,00 AD AD AD AD AD
36 32,00 AD AD AD AD AD
37 35,00 AD AD AD AD AD
38 37,50 AD AD AD AD AD
39 AD AD
40 AD AD
41 AD AD
METAIS PERFURADOS
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> FUROS RETANGULARES

METAIS PERFURADOS

A-) Sentido Longitudinal B-) Sentido Transversal
Chama-se Sentido Longitudinal quando a linha de furos | Chama-se Sentido Transversal quando a linha de furos é
¢ paralela ao comprimento da chapa. paralela a largura da chapa.

l c

Disposicao Alternada Lateral (A.L.) — Sentido
Longitudinal ou do Comprimento

Disposicao Alternada Lateral (A.L.) — Sentido Transversal
ou da Largura.

T

L

Disposicao Alterna@la Terminal (A.T.) — Sentido

TransverSal ou da Largura.
e :

Disposicao Alternada Terfinal (A.T.) — Sentido
Longitudinal ou dofComprimento. ‘
=0

1

I

Disposicéo Reta (R.) - Sentido Longitudinal ou do Disposicéo Reta (R.) - Sentido Transversal ou da Largura.
Comprimento.
FORMULAS: ONDE:
| - Largura.
_ L- Comprimento.
N1= P x6,4516
A=IxL _AI_ c- Distancia entre centros de furos lateral.

C- Distancia entre centros de furos terminal.

_ P- Porcentagem de area perfurada.

P=__A x100 N2 = P . N1- Nimero de furos por polegada quadrada.
cxC A N2- Numero de furos por centimetro quadrado.

A - Area do furo.
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L 4

g FUROS RETANGULARES

METAIS PERFURADOS

Tabela de Furos

Dimensdes do | Distancia entre Numero de A
G. N. Furo Centros Furos Pe::%/o Disp.
I L c C Pol? CM?

1,00 2,30 20,00 5,38 25,80 4,65 0,72 33% Reta
2,00 3,50 20,00 7,00 24,28 3,80 0,59 41% Alt. Longit.
3,00 4,00 10,00 5,50 13,00 9,02 1,40 56% Reta
4,00 4,00 17,00 4,00 19,00 8,49 1,32 89% Reta
5,00 5,00 40,00 8,00 45400 1,79 0,28 56% Reta
6,00 7,00 70,00 0,10 51% Reta
7,00 8,00 el 0,28 56% Reta
8,00 8,00 7 46% Reta
9,00 10,00 6% Reta
10,00 10,00 59% Reta
11,00 12,00 59% Reta
12,00 15,00 56% Reta
13,00 20,00 AD AD
14,00 20,00 AD AD
15,00 20,00 AD AD
16,00 25,40 AD AD
17,00 30,00 AD AD
18,00 30,00 AD AD
19,00 30,00 AD AD
20,00 35,00 AD AD
21,00 38,00 AD AD
22,00 41,00 76,00 AD AD AD AD AD AD
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g FUROS LOSANGULARES

METAIS PERFURADOS

Sentido Longitudinal Sentido Transversal

[l

Formulas Onde

- Diagonal menor.
Riagonal maior.

ﬁ ancia en

entros lateral.
ntros terminal.

area aberta.
por polegada quadrada.
por centimetro quadrado.

Tabela de Furos

DIM. DO FURO DISTANCIA ENTRE AREA
G. N. CENTROS PERFURADA
%

d D c C
01 4,70 6,70 7,00 10,00 45,00
02 5,00 14,00 7,00 21,00 47,00
03 6,80 14,00 13,00 19,50 37,00
04 7,00 14,00 9,50 21,00 49,00
05 7,00 14,00 10,75 21,42 42,56
06 8,00 24,00 13,50 34,00 42,00
07 11,00 29,00 23,00 56,00 25,00
08 13,00 30,00 23,00 54,00 31,00
09 15,00 40,00 21,60 60,00 46,00
10 18,00 44,00 25,00 60,00 54,00
11 19,00 40,00 29,00 60,00 44,00
12 19,00 44,00 28,00 60,00 50,00
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m FUROS HEXAGONAIS

METAIS PERFURADOS

Sentido Longitudinal Sentido Transversal

Formulas

A=f d \>x 3464
2

P=4d \2x 100
C

e centros.

irculo interno.

de &rea aberta.
ros por polegada quadrada.
ros por centimetro quadrado.

Tabela de Furos METAIS PERFURADOS

P Area
Dim. do Dlzai?gla ELU G

G. N Furo Centros %0
1 6.00 9.00 44.00
2 8.00 11.00 52.89
3 9.52 12.08 62.11
4 13.00 17.00 58.48
5 15.00 20.00 56.25
6 19.00 26.00 53.40
7 21.00 26.00 65.24
8 23.00 29.00 62.90
9 32.00 39.00 67.32
10 38.01 50.00 57.79
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GLORIA

METAIS PERFURADOS

FUROS OVAIS

Sentido Longitudinal

Sentido Transversal

D

-0

C

e

Formulas

Onde

A=1571xDxd

D - Comprimento do furo.

Largura do furo.

re centros lateral.
re centros terminal.

P= A x100
cxC de area aberta.
uros por polegada quadrada.
uros por centimetro quadrado.
Tabela de Furos
Distancia entre Area
Dim. do Furo Centros Perfurada
G. N. d D (5 C %
1 0 | 900 | 540 12.0 31.54
2 76| 13 73907 96601 | {15,086 ]I 35.62
3 29.13
4 6.00 12.00 7.50 17.50 31.32
5 7.00 13.00 8.00 20.06 32.38
6 8.00 13.00 9.50 19.00 32.50
7 9.00 15.00 11.20 19.68 34.97
8 10.00 | 20.00 13.00 27.00 32.54
9 12.00 | 17.00 16.00 21.57 33.75
10 13.00 | 18.00 16.00 24.06 34.71
11 14.00 | 25.00 16.00 30.60 40.82
12 15.00 | 25.00 20.00 30.69 34.89
13 16.00 | 21.00 20.00 27.38 35.04
14 17.00 | 20.00 21.00 27.15 34.05
15 18.00 | 22.00 23.00 28.05 35.05
16 20.00 | 30.00 26.00 37.33 35.30
Ind. de Metais Perfurados Gloria S/A - ProibidaaReproducdo - JUN/12 - Pag 27 de 46



\

A FUROS CONICOS

METAIS PERFURADOS

As chapas de furos CONICOS marca GLORIA, lancadas no Brasil desde 1948, até hoje ndo foram
superadas em virtude de sua excepcional qualidade.

Sua conicidade favorece o escoamento do produto evitando-se o entupimento dos furos, além disso, as

peneiras sdo confeccionadas em chapas de espessura bem maior em relagdo a espessura das chapas
com furos paralelos de mesmo diametro.

Outra vantagem é que o sistema de perfuracéo g
desde 0,1 mm até 2,0 mm, sendo que os furos
de diametro ou mais.

@ cOnico permite executar furos com diametros
ermitem executar furos somente de 0,5 mm

As peneiras de furos conicos
econdmicas, usadas para clas
quimicas, mineracao, etc.

is duraveis, portanto, mais
nas indistrias alimenticias,

Os furos conicos sao fabricada@s
sob consulta.

dncas), ou em aco inoxidavel

As dimensdes méximas de larg L tabela abaixo.

METAIS PERFURADOS

i
L N

[\ AN

O diametro "d" do furo, assim como o grau de O material a ser peneirado deve escoar no sentido
conicidade do mesmo ocorre em funcéo da espessura do didametro menor para o diametro maior (saida)
"e" da chapa, sendo que a varia¢do do grau @ varia do furo. A ndo observancia deste detalhe podera
entre 40 e 50 graus. provocar o entupimento dos furos.
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FUROS CONICOS

Tabela de Furos Cénicos
piam. | Largura Espessura da Chapa
do |daChapa| 12 14 16 18 20 22 24 26

Furo mm 1:;;; Inox 110;2001 Inox 11“;;“"’ Inox ?;:IJI Inox 11032001 Inox 1:;;; Inox 110;2001 Inox 11“;;“"’ Inox
0.10 Aci:: ZEDSDEI

0.20 Aci:z ZEDSDD

030 Aci::z :20500

0,40 Acii:z ZEDSDD

0,50 .-'-\ci::[: ZEDSDD

0,60 Aci?ﬂt: ZEDSDD

0.70 Aci:: zguﬁuu

0.80 Aci:: ZEDSDEI

050 Aci:z ZEDSDD

100 Aci::z :20500

110 Acii:z ZEDSDD

120 .-'-\ci::[: ZEDSDD

1,30 Aci?ﬂt: ZEDSDD

140 Aci:: zguﬁuu

150 Aci:: ZEDSDEI

180 Aci:z ZEDSDD

2,00 Aci::z :20500
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e FUROS ESPECIAIS

Fabricamos diversos tipos e formas de furos, a fim de atender necessidades especificas dos nossos clientes,
sejam elas decorativas ou mesmo aplica¢des técnicas
Abaixo seguem alguns tipos de furos especiais.

Raladores

\l
(]
|

.

o
.
ol

- A a
“ A
{9 R
XXX
Gaaaas
X XXX XX
é@ ceess

Alternada
Alternada 3

Furos Redondos com Cola

O
@

1 10 16,5 3 1,0 Alternada
2 Alternada
3
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g FUROS ESPECIAIS

METAIS PERFURADOS

Redondos com Bordas Abauladas

@
(600

N

(]

Altura do
estampo

G.N. | Diametro | Diametro do | Dist. Entre
Do Furo Estampo Centros
D d C

Espessura
do Material | Disposicdo
E

Alternada

2 25,0 Alternada

Exemplos de Furos Decora

D-01
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METAIS PERFURADOS
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VENEZIANAS

METAIS PERFURADOS

Cantos Arredondados

T
1_./

=
g/

'\_“\
&_.j
N ™
4/

~

v
R
7

|

L

Cantos Vivos A

C

| HE

1.

L

Dist?ggifointre Dimensao da Abertura Edsa:)ce:izup? Tipo de
G. N “E” Abertura
c C | L A

1 10 15 18 6 AE AE cv
2 12,7 7 175 6 AE AE CA
3 12,7 7 175 6 AE AE cv
4 16 11 21 6 AE AE CA
5 17 17 27 12 AE AE CA
6 254 254 32,5 8 AE AE CA
7 38 38 46 9 AE AE cv
8 45 45 52 10 AE AE CA
9 105 AE AE 16 AE AE CA
10 120 AE AE 15 AE AE CA
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aionn FILTROS "NOLD”

METAIS PERFURADOS

Os Filtros Gloria tipo “Nold” séo utilizados em pocgos artesianos, rebaixamento de solo e outras aplicagdes.
Possuem grande versatilidade e resisténcia.

CARACTERISTICAS TECNICAS DOS FILTROS

DIAMETRO INTERNO: - de 4" a 16"
ESPESSURA DO MATERIAL: - de 1/8" a 1/4" (conforme tabela).

TIPO DO MATERIAL: - Ago carbono (1010 - 1020), aco carbono zincado a fogo ou eletroliticamente, aco
carbono pintado com tintas especiais ou aco inoxidavel.

COMPRIMENTO: - Secbes sem emendas com 10080

200, 1500 e 2000 mm. As se¢des poderdo ser
soldadas em barras de até 6000 mm.

ABERTURAS PARA VAZAO: - D

prme a granulometria do pré-
filtro ou do material do qual fo

ABERTURA PARA VAZAO

FILTRO NOLD

y 1ADD FERFURNAUUD
JUNCAO:- As barras poderao ¢ Ps, com pontas lisas, ou com

anéis soldados, a fim de servirem de guias, reduzindo o tempo de instala¢do da jun¢do com a solda.
Fornecemos também as barras com as pontas de juntas rosqueadas, roscas do tipo BSP. Ainda, a
pedido, temos juntas rosqueadas avulsas para a ligagdo com os tubos de revestimento.
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GLomA FILTROS “NOLD”

TABELA AUXILIAR - PESO DOS FILTROS POR METROQO LINEAR EM KG

Rasgos Chapa Chapa Chapa Chapa Chapa Chapa Chapa Chapa
3,04 mm 3,18 mm 4,25 mm 4,37 mm 4,76 mm 4,76 mm 6,35 mm 6,35 mim
mm 1020 INOX 1020 INOX 1020 INOX 1020 INOX

4" 7,850 | 8,300 | 11,500 - 12,300 - - -
6" 11,780 | 12,450 | 16,800 | 17,270 | 18,450 | 18,600 - -
8" 15,710 | 16,600 | 21,970 | 23,000 | 24,600 | 24,780 - -
10" | 19,640 | 20,750 | 27,460 | 28,800 | 30,750 | 30,970 | 41,000 | 43,760
12" | 23,570 | 24,900 | 32,950 | 34,550 | 36,900 | 37,160 | 49,240 | 52,500
14" | 27,500 | 29,050 | 38,450 | 40,300 | 43,050 | 43,350 | 57,450 | 61,260

e

TABELA PROPORCIONAL EM DIAMETROS EQUIVALENTES A
SUPERFICIE TOTAL FILTRANTE POR METRO LINEAR EM MILIMETROS.

4" &" 8" 10° 12" 14"
Rasgos Chapa Chapa Chapa Chapa Chapa Chapa Chapa Chapa Chapa
4,76 4,76 4,76 6,35 4,76 4,76 6,35 4,76 6,35

mm Diam. vazéo | Diam. vazéic | Diam, vazéo | Diam. vazéo | Diam, vazéio | Diam. vazéio | Diam. vazéo | Diam. vaz8o | Diam, vazéo

0.5 85 104 119 134 95 143 105 155 111
0,75 104 127 147 164 116 175 128 189 138
1,00 120 147 169 189 130 202 148 219 159
1,50 147 180 208 232 164 247 182 268 195
2,00 169 208 240 268 201 285 210 309 225

Ind. de Metais Perfurados Gloria S/A - Proibida aReproducdo - JUN/12 - Pag35de46



i PISOS INDUSTRIAIS

METAIS PERFURADOS

Os Pisos industriais GLORIA possuem como principais caracteristicas durabilidade, resisténcia, propriedades anti-
derrapantes e variedade de tipos de recalques, podendo também ser perfurados, tornando-os mais leves e de facil
limpeza. Isso se da ao fato de serem feitos por um processo de recalque a frio o que proporciona um excelente
aspecto visual. Podem ser confeccionados em ago-carbono, ago inoxidavel, aluminio, cobre, latdo, etc. Séo
fornecidos em chapas planas inteiras ou cortadas, dobradas, moduladas ou conforme sua necessidade. As
dimensdes de comprimento e largura podem chegar até 6m x 1,5m com espessura de até 9,5mm dependendo do

material e tipo de recalque.

Tipos de pisos

I I e

R R = e e e (e e

Especificacdo L C Disposicao
G3 16 38 Alternada
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%0
Y

Disposicéo
Diagonal
Diagonal
Diagonal

A

Especificacdo
G4
G5

O
O
0

Especificacdo L %) C Disposicéo
G6 12 5/8” 38,5 Diagonal
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Especificacdo
G7
G12

G14

G15

Disposicao

Diagonal

Diagonal

Diagonal

Diagonal

Especificacdo

Disposicao

G10 9

45 42,5

Diagonal
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Especificacdo

G8

Disposicéo
Diagonal

Especificacdo | L C D Disposicéao
Gl1 12 20 45 32 Diagonal
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n CHAPAS EXPANDIDAS

METAIS PERFURADOS

As chapas expandidas possuem vantagens técnicas em sua utilizacdo devido a alta resisténcia, rendimento,
durabilidade e ao seu baixo peso. Proporciona também diversas aplica¢cdes devido a grande variedade de malhas e
espessuras.

= FD \
<

——

SC
Y
1
Onde: — \ /
A- Abertura da malha agonal menor
Al-  Aberturainterna da malha ‘
B- Comprimento da o]
Bl- Comprimento intg da malha
C- Cordao da malha.
D- Cruzeta (juncéo de nalhas
E- Espessura do mate
El-  Espessurada cruz
lsaaim  METAIS PERFURADOS
SL- Disposigao longitue
Cod. AXB E Al Bl C AA% E1 Peso/m2
ME -1 36 x 100 6,35 26,00 71,50 7,50 59% 15,00 20,77
ME-1S 45x 100 6,35 36,50 73,50 6,50 58% 13,00 14,40
ME - 2 51 x 150 6,35 43,00 117,30 7,80 56,7% 15,60 15,25
ME - 3 34x133 | 4.76 28,00 87,60 4,70 69,4% 9,40 10,31
ME - 35S 45x 100 | 4,76 39,20 76,50 4,80 58,4% 9,60 7,95
ME -4 34x133 | 4,76 26,50 87,60 6,80 69,4% 13,60 14,92
ME - 5 34 x 133 6,35 24,20 84,20 7,60 69,8% 15,20 22,28
ME - 6 34 x 133 6,35 22,80 84,20 9,50 69,8% 19,00 27,86
ME -7 34 x 133 8,00 21,50 81,00 8,90 70% 17,80 32,88
ME - 8 41x 133 8,00 28,00 84,60 10,30 67% 20,60 31,55
ME -9 34 x 133 9,50 19,40 78,00 9,50 71% 19,00 41,67

Demais medidas deverdo ser feitas sob consulta
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GLORIA

METAIS PERFURADOS

Tubos Espiralados

Os Tubos espiralados Gloria possuem grande resisténcia, e também podem ser fornecidos em tamanhos
de até 6000 mm, com pontas lisas, ou com anéis soldados a fim de servirem de guias, reduzindo o tempo
de instalacdo da juncdo com a solda.

Diam. Parede Peso/m
Int. mm linear

127 8 0,21

o
82 | et | oS
I mE @ BE€ NI
WS nrad § WEAA

IMETAIS PERFURADOS

Diam.
Int. Pol

Demais medidas deverao serf

Tubos com Costura Reta

Os Tubos com Costura Reta Gloria possuem grande resisténcia, e podem ser fornecidos em tamanhos de
até 6000 mm, com 3 seccBes de 2000 mm soldadas. As pontas também podem ser lisas, ou com anéis
soldados, a fim de servirem de guias, reduzindo o tempo de instalagdo da jungdo com a solda.

DIAMETRO INTERNO: - de 4" a 20"

ESPESSURA DO MATERIAL: - de 1/8" a 3/16"

TIPO DO MATERIAL: - Aco carbono (1010 - 1020), aco carbono zincado a fogo ou eletroliticamente, aco
carbono pintado com tintas especiais ou acgo inoxidavel.

COMPRIMENTO: - Sec¢Bes sem emendas com 1000, 1200, 1500 e 2000 mm. As sec¢Oes poderdo ser
soldadas em barras de até 6000 mm.

Demais medidas deverao ser feitas sob consulta.
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= - PUNCIONAMENTO E PLASMA CNC

METAIS PERFURADOS

PUNCIONAMENTO

Utilizado em chapas que necessitam de 2 ou mais geometrias ou tamanhos diferentes de furos em pequenas
quantidades ( Abaixo de 1000 furos). Este processo caracteriza-se pela alta precisdo de posicionamento e também
pela grande variedade de geometrias possiveis para estes furos.

Outra caracteristica para este processo € a da possibilidade de execucéo de internos ou externos na chapa podendo
estes ser retos ou curvos.

Exemplos de aplicacdes
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L -

PUNCIONAMENTO E PLASMA CNC

GLORIA

METAIS PERFURADOS

Capacidade

Furos devem ter suas dimensdes maiores ou iguais a 2 mm independente da geometria dos mesmos.
A espessura maxima a ser perfurada é de 3/16” para aco carbono e 1/8” para inox

Comprimento maximo 3000 mm

Largura méxima 1200

O peso da chapa ndo deve ultrapassar 250 kg

PLASMA:

Utilizado para cortes em conto
tamanhos diferentes. Este proce
variedade de geometrias possivei

A espessura méxima a ser perfurg
Comprimento maximo 3000 mm
Largura méxima 1200

O peso da chapa néo deve ultrapa

simples ou complexa e/oucom
amento e também pela grande

METAIS PERFURADOS
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V. DOBRA E CALANDRAGEM

METAIS PERFURADOS

DOBRA:

Possuimos equipamentos de alta capacidade e tecnologia, com comandos CNC em até 5 eixos
para execucao de varios tipos de dobras.

Capacidade:

Largura/ Comprimento méxima da chapa — 3000 mm

Aba de dobra Maxima: 300 mm para comprimento de dobra de 3000mm
Maxima: 1000 mm para comprimento de dobra 2000mm
Minima 10 mm restrito a espessura da chapa

Espessura maxima do material:

Notas:
O dimensional da dobra pa
Desta forma recomenda-se
os furos e dobra da peca pa

sobre uma é&rea perfurada.
a nossa Engenharia ),entre
eca dobrada.

Exemplos de aplicagdes
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o DOBRA E CALANDRAGEM

METAIS PERFURADOS

CALANDRAGEM:

Possuimos calandras de di
pequenas e medias.

ender a demanda de pecas

Capacidade:

Espessura maxima
1/2 “ maxima para largura d
3/16” maxima para largura

00C rago 010/10207/ In¢
1/8” maxima para largura 3000 pard a 0/1020Y Inox

Diametro Maximo de 2 m li MHA!S PERFURADOS

Diametro minimo de 80 mM=consie

que pars 3 gida a chapa ndo podera ter
espessura maior do que 1,5mm e comprimento maior que 800 mm
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METAIS PERFURADOS
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